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ввЕдЕниЕ
Настоящее обосноваrrие безопасности (далее по токсту - ОБ) разработаrrо в соответствии с

рекомендациями ГОСТ 33855 на оборудование холодиJьное, промышшенное по ТУ 28.25.tЗ-

003-12384342-202| (далее по тексту - <установки>).

Производителъ: Общество с огр.tниченной ответственностью IIРОИЗВОДСТВЕННАЯ

КОММЕРЧЕСКАrI ФИРМА "АРМАТА Россия, Нижегородскtш область, 603035, город Нижний

Новгород, улица Чаадаева, дом 1, лит ТТ ад)ес места осуществления деятельности по

изготовлению продукции: Россия, Нижегородскtш областьо б03035, город Нижний

Новгород, улица Чаадаева, дом 1, лит ТТ

Наименование оборудования - оборудование холодильное, промьшIленное по ТУ 28.25.1З:-

003-12384з42-202|.0

Код ТН ВЭД ЕАЭС: 8418509009
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РАЗДЕЛ 1. ОсновнЫе-параметрьi й характеристики

1.1. Устройство и принцип работы

1.1.1. Устаrrовки преднirзЕачеЕы для хрЕlIIения охлаждённьп< (заrrлороженньтх) продуктов,

напитков.

1.2. Основные параметры и характеристики

1.2. 1 НоменкJIатура изготавливаемьIх установок:

- витрина холодиJьнzuI модели: КВС 1200 L, КВС 1200 L КУБ, КВС 1500 L, КВС 1500 L

куБ квс 1800 L, квс 1800 L куБ, квс 2000 L, квс 2000 L куБ квс 1200 U, квс 1200 U

кУБ, кВС 1200 U Бонета кВС 1500 U, кВС 1500 U кУБ, кВС 1500 U Бонета, кВС 1800 U, кВС

1800 U кУБ, кВС 1800 U Бонетh, кВС 2000 U, кВС 2000 U кУБ, кВС 2000 U Бонета кВН

1200 N, КВН 1200 N, КУБ, КВН 1500 N, КВН 1500 N КУБ КВН 1800 N, КВН 1800 N Куб;

- витрина Угловая модели: KBCU-N, KBCU-V, KBCU-N КУБ КВСU-V КУБ;

- виц)ины настольные модели: ПН'100, ПН l00 У, ПН l50, ПН 150 У, ПНК 100, ПНК 100 У,

ПНК 150, ПНК l50 У;

_ мiшпина холодиJIьная моноблочнtш потоло.iная модели: МП 10б, МП 112, МП 218, МП

225,МTI228;
]

- спJIит-система модели: СМС 106, СМС 112, СМС 218, СМС 22l (220В), СМС 221 (380В),

смс 225 (220в), смс225 (380в) смс 334, смс з40, смс 445, смс 450, смс 460, смн 106,

смн 212, смн 215, смн 218 (220в), смн 218 (3sOB), смн з30 (220в), смн 330 (380в), смн
334, СМН 435, СМН 445, СМН450;

- маmина холодlJIьная моноблотIнЕtя модели: ММС 106, ММС 112, ММС 2l8, ММС 221

(220в), смс 221 (3sOB), ммс 225 (220в), ммс 225 (380в), ммс 334, ммс 340, ммс 445,

ММС 450, ММС 460, ММН 106, ММН 212, ММН 218 (220В), ItlMH 218 (380 в), ММН 330

(220в), ммн 330 (380в), ммн зз4, ммн 435, ммн 445, ммн 450.

1.3. Комплектность

1.3.1. В комплект поставки устtшовки входит:

издеJIие в сборе или ЕескоJIько изде.ltий в коJIиIIестве, оговоренном KoHTptlKToM

(договором) на поставку;

- запасные части, инструмент, приЕадJIежности и материалы согласно ведомости ЗИП

(комплект ЗIДI) на конкретное издеJме (при необходимости);

, - эксплуатационнitя докумоЕтация (Э.Щ) согласно ведомости Э,Щ.

l.З.2. В комплект поставки установки с покупными изделиями должен вход,Iть компдект

Э,Щ на эти изделиrI (в том ЕIисле на приводы).

1.4. Перечень стапдартов и нормативIIо-технической документации, использованной

прц проектировании, испытании и изготовленип оборудования

Ф

Ф.о

iФо
l-

ol

=qj
{

ý
Ф
(Y)

Ф

ч
ч
Ф
otz
Ss

Ф

Фio
а
iФоц

Фое
*
с'

ý
28.25. 1 3_003 -т2з84з42-202 1 оБ

Пчсm

4
Лч Изм. Ns 0окvм. ПоOп. Даm



1.4.1. Установка изготовлена по конструкторской докуN[ентации произво*ra* с учетом

требований следующих докр(ентов :

- Технический реглilмент Таrложенного союза ТР ТС 010/2011 <О безопасЕости мaшин и

оборулования>;

- Технический реглЕlпdент Таr,tоженного союза ТР ТС 004120|1 кО безопасности

низковольтного оборудования> ;

- Технический реглЕtI\{ент Таможенного союза ТР ТС 0201201'1 кЭлектромагнитная

совместимость технических средств);

- ГОСТ l2.2.00З-9l "Система стаIIдартов безопасности труда. Оборудование

производственное. Общие требования беýопасности" ;

- ГОСТ 12.2.007.a-75 "Система стандартов безопасности труда. Изделия

электротехнические. Общие требования безопасности" ;

- ГОСТ 30804.6.2-2013 (IEC 61000-6-2:2005) "CoBMocT1,ItrцocTb техническшх средств

элекц)омагнитная. Устой.плвость к электромalгнитным помехаN{ технических средств,

применяемых в IIромьшшенньD( зонЕlх. Требования и методы испьrганий";

- ГОСТ 30804.6.4-2013 (IEC 61000-6-4:2006) "Совместимость технических средств

электромztгнитнitя. Электромагнитные помехи от технических средств, примеЕяемьD( в

промышленньD( зонtlх. Нормы и методы испытатlий";

- ГОСТ 25005-94 "Оборудование холодильное. Общие требования к назначению давлений";

- ГОСТ 2З8ЗЗ-95 "Оборудование холодильное торговое. Общие техЕIдIеские условия".

РАЗДЕЛ 2. Общие принципы обеспечения безопасности

2.1. На предrrриятии-изготовителе введена система менеджмента качества, которой

определены следующие положения.
\

2.1.|.основные положениJI:

- основЕой задачей системы бездефектного труда явJIяется обеспечение постоянного
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2.|.2.Обязанности рабочих и руководителей при изготовлонии продукции и контроле её

качества.

2.1.2.1. Рабо.*rе обязаны:

оперед началом изготовления продукции: :

- проверить испрulвIIость оборудования, оснастки, произвести необходимьй

профилактический уход на рабочем месте;

- изlпlдтu технологический процесс и друцrю необходимую тохническую докуN[ентацию

(правила, иIIструкции и т.п.);

- проверить укомlrлектовtlнность рабочего места необходимьшr инстр)aментом,

поверенными средств€lпdи измерения, материалапdи, зчготовкulп{и и т.п. ;

- проверить соответствие деталей, зtготовок, поrryфабрикатов требованиям технической

докр{ентации;

- предъявить руководитеJIю участка материttлы, зiготовки, полуфабрикаты с явно

вырtlJкенньпrли дефектаtuи.

о При изготовлении продукции:

- соблюдать требования технологической (конструкторской) документации и пр{lвил

экспIryатации оборудовtlния ;

- предъявJIять первую детtlль, поJгrIеЕную в соответствии с требовtшIиями

Ф
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технологического процесса после наладки оОорудования (оснастки) .тшОо первую изготовленную

детапь, на KoHTpoJrь. Забракованные при контроле либо при нzrладке детttли сдавать

руководитеJIю }лIастка дJIя оформления брака. Предъявление Еа контроль партии продукции без

шринятой первой детали рассматривается кrж нарушение технологической дисциплины.
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, - проверить изготовленную партию продукции на соответствие требованиrIм технической

документации, при необходимости произвести разбраковку и предъявить на контроль

руководитеJIю упстка и контролеру отдеJIьно годную и бракованIIую продукцию.

2.1.2.2. РукЬводитель rIастка обязан:

: ознtlкомить рабочего с положениями системы менеджмента качества;

- обеспечить рабочему условия для бездефектного изготовления продукции работпtм;

: - собjподать при распределении работ соответствие ква.пификации рабочего и сложности

порrпемьD( ему работ;

- провести перед начапом работ инструктtDк рабочего о порядке вьшолнения задания;
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_ контроJIировать соблюдение работш{ми технологиtIеских процессов изготовления

продукции, вьUtrвJIять и ycTptlнllTb притIины их нарушения;

- обеспе.ш{вать своевременное и правиJIьIIое предъявление изготовленной продукции на

контроJIь;

_ обеспечивать при возврате продукuии из контроJIя ее разбраковку и испрчlвление

дефектов;

- проводить в конце каждой смены совместно с работником KoHTpoJuI учет IIредъявленной

продукции;

- соб.тподать требоваrrия по yleTy и изоJIяции брака;

- осуществJIять совместно с технологulми и работникаlrли контроJIя анализ причин

возникновения дефектов продукции в процессе оо производства, а также разработку

мероприятии по устранению выявленньD( и предупреждению новьD( дефектов.

2.1.2.З. Система бездефектного труда на уровIIе рабочих обеспечивает:

. - своевременность и качество изготовлениJI продукции сдачу ее с первого предъявлениlI;

- искJIючение рекJIitплаций и межуrастковьD( в'озвратов;

- собrподение технологической дисципJIины;

- искJIючение испоJьзования непригодной технологической оснастки и средств измерениrI;

- собrподенио культуры производства на кФкдом рабочем месте.

2.2. Проектирование и изготовление установки осуществJuIется с yIeToM соблюдения

ocHoBHbD( принципов и критериев обеспечения безопасЕости м€}пIин и оборулования.

2.З. Установка изготЕlвливается в соответствии с требованиями ТР ТС 0З2l20lЗ,

ТР ТС 010/201 1 и комплекта конструкторской докр{еЕтации.

2.4. Конструкчия изделия обеспе.ryrвает возможность удаления воздуха и продукта.

2.5. Качество и харzжтерисiики покупньD( комплектуIощих изде.гпй соответствуют

действующей нормативной документации на их изготовление и пocTzlBкy.

2-6. Климатическое исполнеЕие комrrлектующих изделrй соответствует кJIиматическому

исполЕению установки.

2.7. При выборе материЕшов дJu{ изготовления деталей устшrовки, работающих под

давлением, учтено:

- расчетное давление;

- темцература стенки (минима.пьнаlI отрицатеJIьнЕtя и максимчtльнаrl положительная);

- cocTElB (содержание отдельньD( компоIIентов и примесей) и характер среды (коррозионно-

активньй, взрьтв66rru"ный, токсичньй и т.п.);

механическую проtшость).
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2.8. Материа;lы, применяомые при изготовлении основньгх деталей и сборочн"о ao"r"u

секций, работаrощих под давлеЕием, соответствуют требовайиям ТР ТС 0З21201З.

Материа.пы, применяемые дJIя изготовлеЕия устtlновки, обеспечивают надежную работу

изделий в точение срока службы с ytIeToM заданньD( условий эксплуатации, cocTtlBa и характера

среды и влияния температуры окружЕtющего воздуха. Материалы изготовления обеспечившот

необходлtrлую горметичность, прочность конструкции оборуловzlния, явJIяются коррозионно-

стойкими и износостойкими к воздействию рабочей среды.

2.9. ,Щоrryстимый уровень звукового давления в oKTtlBHbIx rтолос{lх частот, уровень звука и

эквивалентньй и)овень звука на рабочем месте оператора не должны превьпrтать значений,

устаIIовленньD( ГОСТ 12. 1.003.

2.10. Размещение оборудования обеспе.rивает }добство и безопасность экспJryатации,

возможЕость проведения peMoHTHbD( работ и возможность принятия оперативньD( мер по

предотвраIцению аварийньпr сиryачий иЙ лока-гtизации аварий.

2.1l. Ддя устtlIIовки при проектировании предусмотрены меры по м{lксим:tльному

- предотвращение пожаров внуtри технологического оборудоваrrия;

- з{шциту технологического оборулования от рzlзрушения и мuжсимчлльное ограЕичение

выбросов из него веществ в атмосферу при аварийной ра:}герметизации.

2.12. Организация технологического процесса при использоваIIии установки

осуществJIяются с rIетом физико-химических свойств рабочей среды в цеJuIх обеспечения

необходимого режима рабочего цикJIа и искJIючения возможности пожара в технологической

системе при реглаN,rентировzlнньж значениrж их параI\,rетров.

2.13. Реализация приIIциIIов использоваJ{ия дJIя изготовления долговечньD( материiIлов,

соответствующих условиям и режимам экспJryатации, реаJIизована применением
\

сертифицироваIIного оборудовапия, применением заIцитного антикоррозионIIого покрытия,

коррозионностойких материалов.

2.14. Технологические процессы изготовления деталей и сборотIньж единиц, монта)ка,

сборки и испытаЕий явллотся стабильными, обеспе.мвtlют качество вьшолнения и объективньй

контроJIь техIIолоrиtIеских операций. Материалы и комплектуIощие изделиrI, применяемые дJu{

пения поппежат вхопномч пто R й с попяпкоl\л
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- искJIючением возможности падения, опрокидывзlниJ{ и счlпdоIIроизвольного смещения

узлов и деталей оборудовшrия при всех предусмотренньD( условиях эксIшryатации и монта"lка

(лемонтажа);

- искJIючением паденvlя иJIи выбрасьваrrия предметов, предстaвJulющих опасность дJuI

работающих;

- искJIючеЕием на элементuж конструкции оборуловаIIиrI острьIх )глов, кромок и заусенцев,

представJIяющих опасность трЕlвмироваrrия обс.тryживзlющего персонurла, есJIи их наличие не

опредеJuIется фуншrионЕшьным Еазначением этих элементов;

- искJIючением саNIопроизвольного ослабления иJIи ,разъед,Iнения креплений сборочньпс

2.16. Шlя технологических процессов с использованием установки должны быть

предусмотрены-системы противоаварийной зшциты, предупреждающие возЕикновение аварии

при откJIонении от предусмотренньIх технологическим реглЕINIеIIтом предельно доtryстимьD(

значений парап{етров процесса во всех режимах работы и обеспечивЕtющие безопасную

oстaнoBкyилипepeBoДПpoцecсaвбезoпacнoесoсTo'пIиe.

2.17. Выбор систем KoHTpoJu{, управления и промвоаварийной зациты по надёжности,

быстродействию, догryстимой погрешности измеритеjIьньD( систем должен бьrгь осуществлён с

учётом особенностей технологического процесса.

2.18. АвтоматизировЕlIIная система управления техIIологическим процессом с

использованием установки должна обеспечивать :

- постоянньй коIIтроль за парап{етрами технологического процесса и упрalвление режимilпdи

дJIя поддержаниrI их реглаNIеЕтировtlЕЕьD( зЕачеЕии;

- регистрацию срабатьтвания и контроJIь за работоспособньпл состоянием средств

противоаварийной заIIц{ты;

постояrrньй аЕализ изменеЕиrI парап{етров в сторону критических значений и

прогнозироваIIие возможной аварии.

2.|g. Обеспечение безопасности лиц и обсrryживаrощего персонала основывается на

следующих пршIципЕж:

. - во время производственного процесса не допускается нахождение JIиц и обсrryживающего

пероЕtrла в рабочем прострtlнстве;

- во время контроJIя, обслуживания и в других сJцлаях, требующих нЕ}хождения

обсrryживаrощего персонала в рабочем пространстве, вероятность возникновения опасной

ситуащии минимЕlльна.
' 2.20.,Щля gбеспечениrl вьшолнениrI этих принципов могут бьтгь реа.тlизоваIIы следующие

мероприятиlI:
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- оцрzшичеЕие рабочего пространства с помощью физических барьеров, защитньж

ограждений, в том тIисле с блокировкЕl1\{и, а также испоJьзование устройств обнаружения;

- организация рабо.птх мест обслуживающего персонала;

- внед)ение дополIlительньD( мер зzllциты обсrryживающего персонала разрабатываемьD( в

зzlвисимости от конструктивных особенностей оборулования и необход,rмьD( дJIя обеспечения

безопасности в сJrrIмх, когда нахождение обс.тryживающего персоЕала в рабочем пространстве

не может быть по.тпrостью искJIючено.

2.2l. Требовtlния эргономики rIтены дIя всех операций по ремоIIту, техническому

обшryживанию, упрtlвлеIIию и т.п.

2.22. Сборочные единицы, работающие под дtlвлением, после изготовлениrI подвергtlются

наружному осмотру и гидравличоскому испытt}нию пробньпrл давлениом.

2.2З. Щлlя -аЕаJIиза,возможньIх прогнозируемьD( рисков проведена идеrrгификация видов

опасностей с оценкой вероятности их возникновения и''тяжести последствий. ,Щшrньй вопрос

подробно рассмотрен в рtвделе 5 кАншпаз риска применения).

РАЗДЕЛ 3. Требования к надежности

3. 1. Показатели надежности:

- ресурс изделия до первого кu}питЕlльного ремонта - 5 лет;

- изделие расстмтано на срок сlryжбы - 15 лет;

- назначенньй ресурс эксплуатации - З0 000 часов.

3.2. Основными показатеJIями ЕадежIIости оборуловЕшиJI явJIяются:

- безотказность и ремоIIтопригодIость;

- долговеIIность;

_ сохрчlняемость. 
\

3.3. БезоткЕ}зность: свойство объекта непрерывно сохрilнять работоспособное состояние в

течение некоторого времени или наработки.

" Ремонтопригодность: свойство объекта, закJIючающееся в приспособлеЕности к

поддержанию и восст€lIIовлению работоспособного состояниrI пугем техЕического обслrуживания

и ремоЕта.
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Основные операции технического обслryживания в процессе подгото"* оОоруоовalния к

хрЕlЕеIrию вкJIючtlют:

- уход за оборуловtlнием;

- снятиs с оборуловitния деталей и сборо.пrьтх едIниц, которые следует хранить в

специutльно оборуловalнньD( закрытьD( скJIадских помощеЕиfl(;

- закрытие отверстий после снятия дета.пей и сборо,шrьж единиц;

- нzшесение защитной смазки на поверхности трущихся деталей;

- ycTtlIIoBKy оборулования на по.щJIадки, лежЕи;

- подкраску мест с поврожденными лакокрасотIными покрытиrIми.

Условия транспортирования :

- в части воздействия кJIиматичоских факторов - 7, 8 по ГОСТ 15150;

- в части механических факторов - С по ГОСТ 2З170 (не более 4 перегрузок) или - Ж

(неограниченноо число перегрузок)

3.5. Отказ: событие, зtlкJIючающееся в нарушении работоспособного состояния объекта.

Оборулование может отка:}ать в связи с изменеЕиеМ внешЕей среды и по причине физического

износа деталей, нЕlходящихся Kztк снаружи, так и внугри оборудования. К внешним воздействишt

относятся удары, вибрачия и т.п.

3.5.1. Критерии откitзов работы оборудования:

- прекращение выполнениrI оборулованшI заданньD( функций;

- снижение функц"о"ирования за пределы допустимого и)овня, устаIIовленного

экспJryатационной документацией ;

- внешЕие проявлеЕия, свидетельствуюilше о наступлении иjIи предпосылках наступления

неработоспособного состояния (посторонние ftI)л\{ы, деформация металлоконструкций и т.д.).

З.5.2. Наружные притмны опредеJu{ются визуально, при' помощи измерительного
\

инструfi[ента, несложньD( приспособлений. Методы, средства и рациональнt}я

IIоследовательность IIоиска внутренЕих причин oTкilзa зависят от сложIIости конструкции

оборудоваrr ия) от техниtIеских показателей, опредеJuIющих его состояние.

Наружньшл причинzl]uи откЕIза могуr стать повреждения составньтх частей оборудовшrия,

возIIикшие в результате нарушениrI условий транспортированшя, хранения, MoHTtDKa,

экспJryатации.
]З,S.З. Внугреннио причины откЕ}зов явJuIются следствием износа.

К ремонтньпrл работаIu по ликвидации приЕIин отказа допускается персонал, имеющий

соответствующую ква-rrификацrло, прошедший инструктarк по технике безопасности и

аттестацию.
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3.6. ПредеJIьное состояние: состояние объекта, при котором его даrrьнейшая эксплуатация

недопустима или нецелесообразна по притмнzlJчI опасности экономическим или экологическим.

3.6. 1 . Типи.птые критерии предельньD( состояний оборудоваяия:

- отказ одлой иJIи нескоJIьких cocTaBHbD( частей, восстilновление или зtlп{ена KoTopbD( на

месте эксплуатации не предусмотрена эксIIJIуатационной документацией;

- мехаЕический износ отtsетственньIх деталей (узлов) или снижение физических и

химических свойств материалов до предельно допустимого уровшI;

- снижение наработки на откz}з (повьпrrение интенсивности отказов) изделий ниже (вьrше)

допустимого уровня;

- превьпIтение установленного ypoBIUI текущих (суммарньтх) затрат на техническое

обслуживание и ремонты йilи другие признаки, опредеJuIющие экономическую

IIецеJIесообразность даьнейшей экспlryатации.

3.6.2. Предельное состояние оборудоваrrия характеризуется недопустимыми

повреждениrIми, предельным износом деталей и сборо.*rьD( еlрIниц, при KoTopbD( стаIIовится

небезопасной эксп.lryатация оборуловtlIIшЕ, необходаtrл кulпитаJIьньй ремонт.. ],

3.7. Необходимьшi и достаточньй уровень надежности обеспечивается за счет применения

сертифицированного оборулования, поддержаниrI его в работоспособном состоянии, собrподения

режимов эксплуатации установки, своовремеЕного провёдения технического обслуживztния и

планово-предупредительньD( ремонтов в неббходимом объеме.

3.8. В процессе экспJryатации надежность оборудования обеспеr*rвается своевременным и

качественным проведением всех видов техниtIеского обслуrrслвalниrl и ремонтов, своевременным

техническим диzlгностировalЕием оборудования, достатоIIным по тмсленности и ж)овню

квалификацш обслуживЕlющим и ремонтным персонulлом.

3.9. Оценка надежности действующего оборудовtlЕия содержит:
.l

- определеЕие фактических значений показателей н4дежности;

- проверку вьшолнениrI требований по надежrrости.

. Результаты оцеЕки надежности должны использоваться для нормирования показателей

надежности разрабатываемого оборудоваrrия, разработки и определения эффективности

мероприятий по повышению надежности оборулования, оптимизащии методов эксплуатации,

обсlryживаниrl и ремонта средств технологического осЕащеЕия.

,3:10. Покqlатели надежности проверяются сбором статистических дz}нньD( в ходе

эксшryатilIии потребителем.

, 3.11; Система технического обслrуiкивания и ремонта.

3,11.1 Техцическое обслуживание осуществJIяется для под4ержания работоспособности

устаIIовки, выявления и устрalнения неиспрilвности и предуrrреждения аварий.
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3.11.2 Необходимо тщатеJьно следить за состоянием защитного покрытиrt

метаJшоконструкции установки. Повреждения лtlкокрасочньIх покрытий необходимо

восстЕlнtlвливать в соответствии с укtlзtlниями в комплекте конструкторской документации.

3.11.3 Неиспр{lвности и неполадки в работе устtlIIовки, которые могуг привести к аварии,

должны устраЕяться Еемедленно после их обнаружения. Работа установки при этом должна быть

прекратцена.

3.11.4 YcTmroBKa, подлежащilI вскрытию дJIя ремонта и очистки, должна бьrгь

остановлены, откJIючеЕы и отделены заглушкЕlпdи и продуrа. При этом следует убедиться, что

дzlвление в установке атмосферное, температура снижена до нормалъной.

3.11.5 Текущий ремонт осуществJuIется в процессе экспJryатации дJuI гарантировчlнного

обеспечения работоспособности устtlновки. Он состоит в заil,Iене и восстаIIовления отдельньIх

быстроизнашиваюIщжся частей и детаrrей.

3.11.6 flланово-предуfiредительньй ремонт устаIIовки должен производиться в

соответствии с действующим Еа IIредпруБl,гум положением. Результаты должны заноситься в

паспорт установки

З.l1.7 Проведение ремонтньтх работ на ycTtlнoвKe и его элементах во время ее работы не

допускается.

З.11.8 Ремонт устtшовки и ее элементов, находящихся под давлением, Ее допускается. ,Що
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загл}.шкЕlми или отсоединен. Отсоединенныетрубопроводом должны быть отделены от них

трубопроводы должны быть заглушены.

3.11.9 Применяемые для откJIючени;I установки зtгJý/шки, устtlнtlвливаемые можду

фланцаlrли, должны бьrгь изготовлены из материала с прочностью. не менее, чем материЕ}л

фланцев, и иметь выступtlющую часть (хвостовик), по которой опредеJIяется нЕlли!ме загJryшки.
\

Устшrавливаемые прокJIадки межд/ фланцаrrли должны бьrгь без хвостовиков.

3.11.10 ,Щолжны бьrгь соблюдеЕы все прilвила безопасности, установленные дJuI отдельньD(
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4.2. Квалифицировtlнные лица - это лйliа,'которiiе на основzlIIии своего oi*ouurr-,
опыта и инструктажа, а также своих знаний о примешIемьD( HopMElx, положениях, инструкциях о

предотвращении несчастньD( сJryчаев и экспJryатационньж условиях бьт:lи упоJIномочены JIицilпiIи,

отвечающими за безопасность, вьшолнlIть соответственно необходимую деятельность и при этом

могуг распознать и предотвратить опасные ситуации.

4.3. К обсlryживаншо установки допускtlются лица, достигшие 18-летнего возраста,

прошедшие производственное обуrение, аттестацию ква.тlификаrдионной комиссией и

шIструктilж по безопасному обсlryживtlЕию оборуловшrия в соответствии с требованиrIми

гост 12.0.004.

Профессиональнaш подготовка обс.тryживающего персонiша должна предусматривать:

- знание конструIщии установки, системы управлениrI, безопасньIх режимов работы,

конц)оJuI и обслуживаIrия;

- понимtlние производственньD( заданий;

- знание обозначения и нtLзначения всех органов управления, используомьIх при

обслryживании оборулованиrI;

- понимание возможньD( опасньD( сиryаuий и связtlнной с ними степени риска;

- зЕЕlЕие деЙствиЙ по обеспечению безопасности при возникновении опасноЙ сиryщlии;

- знание правил установки защитного ограждения и принципов работы блокирующих

устройств.

4.4. Поруrать вьшолнение техобсJryживЕlниJI и ремонта следует только

квалифшlировtlнным специ{tпистЕlп{, знaющим руководство по ,эксплуатащии и техническому

обс.тryживанию д,lнного вида оборудов€lния.

4.5. В результате обуrения персоЕtIп должен полrIать:

- теоретические знЕlIIия по устРойству и работе устilЕовки, практические навыки по их

применению;

- знание нормативньD( и руководящих документов, кас€lющихся профессиональной

деятеJIьности.

4.6. Лицаrrл, ответственным за эксшлуатацию изделия и ведения паспорта необходимо:

. - ПеРеД ЭКСПJryаТациеЙ изделия внимательно озн{lкомиться с его техническим оIIисЕlЕием и

инструкцией по экспJryатации;

- Вести учёт работы изделия необходимо в тех же единицЕlх, в которьD( указан средний срок

сrryжбы до списания.

, '4.7. Обязанности обс.тryживающего персоЕzrла, объем работ и ответственность за их

испоJIнение указываются в должностньD( инстр)rкци,tх, разрабатьваемьIх ца предцрчБIтии -

потребителе.
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4.8. Адлинистрация пре.щIриrIтия-потребителя обязана оргЕlнизовать поддержtlние

квалификации обсrrуживающего персонarла на уровне, обa"rr".опвающем паспортные дulнные

оборудованиJI на протяжеЕии всего жизненного цикJIа.

РАЗДЕЛ 5. Анализ риска применения (использования)

5.1. Основньпли источникilми опасIIьD( ситуаций могуг явJuIться состЕlвные части

устЕlновки, несогласовtlнIlость работы сопряженного оборулов€lншЕ, ошибки обслуживаrощего

персона,ла.

5.2. При проектировании устtlновки идентифицировчlны возможные виды опасIIости на

всех стадиях жизЕенного цикJIа оборулованuIя, цIя обеспечения безопасности:

- меха}IиtIеской безопасности;

- термичеСкой безопасЕости;

- пожарной безопасности.

5.3. Возможньшли источникЕlпilи опасньж ситуаций явллотся:

а) неиспразность или повреждение: 
',,

- зацитньD( средств (например, защитньD( огр{Dкдений и тJп.),

- IIротивоzlварийной заIциты.

б) подвижные элементы оборудованиrI, представJIяющие механическую опасность как

сttп{остоятельно, так и при взilимодействии с элементаN{и сопряженного оборудования;

в) вредные производственные факторы, связЕlIIные с технологическим процессом:

- работа в ац)ессивной или корродирующей среде;

- работа в условиrIх высоких иJIи низких температур;

г) акустический шуI\[, создаваемьй устtшовкойиtмсопряженньрш оборулованием;

д) субъективные ошибки обс.тryживающего п€рсонала:

- связчlнные с Еарушениями требований эргономики при разработке конструкции и системы

управлеЕия оборудованием;

- связЕlнные с недостаточIностью освещения или повътrrтенным шумом на рабочем месте

оператора:'

- при конц)оле, проведении функциоЕальньD( испытаний, во время экспJryатации, при

Обсrryживании) в том тмсле при смене рабо.плх оргulIIов, а также при поиске неиспрzlвностей и
]

ремонте;

= парушение прzlвил ведения работы и ремоЕта;

- ошибки,и оплоrrшости персонапа;

- нарушение прtшил техники безопасности;

- Еарушение пр{lвил пожарной безопасности;
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- IIизкЕtя производствеIIнtш дисциплина.

е) работы, связаЕные с демонтtDкем или модернизацией оборулования.

5.4. Основньпrли приtIинами происшедших авариЙ и несчастньD( сJIучаев явJuIются:

_ отступления от требований проектной, технологической документации;

- нарушение реглtl]чIента peмorrTнbD( работ;

- неудовлетворительное техническое состояние оборудоваrrия;

- неэффективность производственного KoнTpoju{;

- неосторожные иJIи несанкционированные действия испоJIнителей работ;

- нецрtlвильнrш оргЕlнизtщия производства работ.

5.5. Степень риска дJIя рыIлитIIIьD( опасньD( сиryаций опредеJIяется кtж качественная или

коJIичественна;I характеристика вероятности возникЕовония опасной ситуации.

5.6. ,Щля идентифицированньD( видов опасности произведена оценка рисков дJIя

опроделениJI частоты возникновения инициирующих и всех нежелательньD( событий, оценки

последствий возникновения нежелательньDt событий, обобщения оценок риска.

5.7. Ана-llиз риска представлен в таблице 2.
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Таблица 4 - Оценки последствий отказов (Bz)

Таблица 5 - Оценка вероятности обнаружения откilза до постiIвки изделия потребителю (Вз)

Вид отказов по вероятности
возникновения за время

эксплуатации

Ожидаемая вероятность отказов,
оценённая расчётом или

экспериментальным путём

Оценка
вероятности

отказа в баллах Br
Отказ практически невероятен Менее 0,00005 1

Отказ мч}ловероятен От 0,00005 до 0,001 2
Отказ имеет MaJIyIo вероятность,
обусловленную только тоtIностью
расчета

От 0,001 до 0,005 J

Умеренная вероятность oTкutзa От 0,005 до 0,001 4
Отказы возможны, Ео при
испытttниtrх или в экспIryатации
Еlналогиtlньпr изделий не
набшодались

От 0,001 до 0,005 5

Отказы возможны, наблюдшrись при
испыт:lIIиях и в экспJryатации
анапогиtIIIьпr издеrшй

От 0,001 до 0,005 6

Отказы вполне вероятны От 0,005 до 0,01 7
Высокая вероятность откzlзов От 0,01 до 0,10 8

Вероятны повторные откiвы Более 0,11 10

Описание последствий отказов Оценка последствий в баллахВ2
Отказ не приводит к зilметным последствиям) потребитель,
вероятно, не обнаружит нrtличие неисправности

1

Последствия откЕва незначительны, но потребитель может
вырtlзить неудовольствие его появлеЕием

2-з

Отказ приводит к зtlп{етIIому для потребитеJIя сЕижению
экспJryатационIIьD( характеристик и/или к неудобству
применеЕия изделия

4-6

Высокая степеЕь недовольства потребителrя, изделие не
может бьлть использовzшо по н€lзн&чению; но у|розы
безопасности откtlз не rтредстaIвJuIет

7-8

Отказ представJIяет угрозу безопасности людей ипи
окружilющей среды \

9-10

Виды отказов по вероятности обнаружения
до поставки

Вероятность обнаружения
отказа, оцененная расчетным

или экспертIIым IryTeM

Оценка
вероятности в

баллах Вз
Очень высокiш вероятность вьuIвления отказа
при контроле, сборке, испытаниях

Более 0,95 1

Высокая вероятность вьuIвления отказа при
контроле" сборке" исrrытаниях

От 0,95 до 0,85 z-э

Умеренная вероятность выявления отказа при
контроле, сборке. исrrытttЕиD(

От 0,85 до 0,45 4-6

Высокая вероятность rrоставки потребителю
дефектного изделия

От 0,45 до 0,25 7-8

Очень высокчш вероятность постЕlвки
потребитеrпо дефектного изделия

Менее 0,25 9-10
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l РАЗДЕЛ б. Требования безопасности при вводе в эксплуатацию
l

l 6.1. Эксп.тryатация устtlIIовки должна производиться в соответствии с должностными
l

] инструкциями по безопасному ведонию технологического процосса, рабочей инструкцией и
1

| технологическим реглаNdентом, разработttнным и уtверждённьпл руководством предпрw{"гия,
I

| экспrryатирующего ycTtlнoBкy, а также руководствоваться требованияlrли следующих
I

| нормативньD( документов: ТР ТС 010/2011, ТР ТС 02012011, ТР ТС 004/2011, ФНП <Общие
I

| правила взрьrвобезопасности для взрьтRопожароопасньD( химических, нефтехимических и
l

| нефтеперерабатывающихпроизводств).
Il 6.2. Реализация принципа глубокоэшелонированной заIциты при обеспечении безопасности
Il-__г__-
l устilновки на стадии ввода в экспJryатацию, эксILIryатации и угилизации зzlкJIючается в приIUIтии
l

| потребителем защитньD( мер для адекватного снижения степени риска от опасностей, ликвидация
I

| которьж на стадии проектировilниJI невозможна. В обязаrrности потребитеJIя вход,Iт создание
I

| условия дJIя осуществления безопасной экспrryатации, ос)дцествлеЕие техЕического KoIITpoJuI за
I

l-

| состоянием оЬорудования, оргЕlнизация и реаJIизация системы подготовки и допуска к работе
I

| экспJryатационного и ремонтного персонала, применение допоJIIIительньж заrцитньD( мер с цеJIью
I

огрzlничениJI зоны риска.

6.3. Решизация принципов лифференциров€lнного под(ода к ответственности за

обеспечение безопасности на стадии ввода в эксплуатацию, экспJIуатации и угилизации
зЕlкJIючается в рzвграничении ответственности между проектировщиком, изготовителем и

пОтребителем. Решения, принятые разработчиком для обеспечения безопасности оборуловt}ния

ИЗлОЖеЕы в конструкторскоЙ и эксшryатационноЙ докумеiтации. Это касается выбора

применяемьD( дuI комплектации установки изделий, расположения, способов уст€lновки и

креплениrI оборудованияо способов коммугации электрических цепеSмежду оборудовапием.

6.4.На стадии изготовлеIIия и зilводских испытаний установки проверяется прu}вильность

конструкторских решений, утотIIu{ются параN{етры и харЕIктеристики отдельньD( единиц и

оборуловшrиrl в целом, влияюrrц,Iе на безопасность работы. Все заrrлеч€шиrl и рекомендации
иЗготоВиТелей фиксируются и передаются разработIIикЕlпd дJuI проведения анЕrлиза и прин;IтиJI

решения о необход,rмости внесения изменениЙ в конструкторскую докр[ентащию.
- 6.4.1. СлУжба технического KoHTpoJuI предприятия-изготовитеJuI должна осуществjulть

систематический контроль качества вьшолнения работ, которьй закJIючается в организации и

ЦРоВ9дении В соответствии с ГОСТ 24297 входного контроJIя матери€rлов и комплектующих

изделиЙ и операционного KoHTpoJuI в процессе изготовления дета-rrеЙ и сборо.rньD( единиц.

РезУrБтаты входного и операционного контроJIя должЕы регистрироваться на предприятии_

изготовителе.

6.4.2. Готовая устаIIовка (сборочные единицы, дета.тrи) должIIа быть приIIята службой
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KoHTpoJUI предпри'Iтия-изготовитеJUI и IIредстu}влена на испытЕlния в соответствии с

требованиями ГОСТ Р 15.301.

6.5. Виды и периодшшость испытаптпй, а также объём испытаний установки опредеJIяются

по коЕструкторской докуN[ентации.

б.6. На стадии MoHTzDKa, нitладки и экспJryатации оборуловшrия на месте установки,

потребитель обязаrr строго соблrодать ука:}iшия и рекомендоции, изложеЕные в руководстве по

экспJryатации и в другой эксплуатационной и конструкторской дочrментации. Все заI\,1ечания и

рекомендации по обеспечению безопасности на стадии ввода в экспJryатацию и при

эксIшуатации, 'фиксируются и передzlются изготовитеJIям и разрабоFIикtlпл дJrя проводения

анализа и принятия решеIlия о необходимости внесения изменений в технологический процесс

изготовления и конструкторскую докуI\{ентацию.

6.7. Реализация принципа искJIючения возможньD( ошибок при сборке устЕtновки, которые

могуг быть источникап4и опасности, з€lкJIючается в оргаЕизации монтФкньD( и пусконаладочньD(

работ на месте устЕtновки оборуловапия квалифицировzlнными специttJIистаN,Iи с соб;подением

требований, изложенньIх в конструкторской и экспJryатационной докуN{ентации, подготовка

места установки в соответствии с требованиями конструкторской документации и инсц)укциями

по технике безопасности.

6.8. Технологическое оборудование, используемое при изготовлении деталей и сборочньпr

Ф

Ф.о

iао
l-

слиниц, мOн,t,аже и соорке ооорудовttния, должно оыть исправным, соответствовать треоованиям

экспJIуатшIионной документации в части обеспечения точности.

6.9. При вводе в эксплуатацию должЕы бьrгь вьшолнены (обеспечены) следуюшрIе условия

допуска к экспJrуатации:

- вьшолнение требовапий по профеосиона"rrьной подготовке (соответствующей

специrшьности и квалификации) персонала;
\

- вьшолнеЕие требоваrrий по рtвмещению и ycTElHoBKe оборудовttЕиrl;

- вьшоJI}Iение требований по оснащению мест экспrrуатации, вкJIюча;I знчlки безопасности и

сигнt}льную ра:}метку;

- определение возможньD( уровней воздействия вредньD( факторов на персоЕал щlи штатной

экспJryатации;

- вьтпо.пнение тпебований по обеспечеFтитс) безопасности жи?ни ?ппппR,ъq tri ,fl/vтттёстр.я
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исследоваЕий и проверка всех режимов и 
_ 
характеристик элементов систем, вttжньD( дJIя

безопасности оборудования.

6.12. Результаты работ по вводу в эксплуатацию оборудования должны подтвердить

обосноваrrЕость проектньD( решений, обеспе.пrвающих харЕжтеристики при нормшlьной

экспJryатации.

б.13. Результаты работ по вводу в экспJIуатацию офоршrлотся в виде отчета, который

явJUIется докумонтaльным подтверждением вьшолнениrI запланироваЕньIх работ и требований, а

тttкже подтверждеЕием соответствиlI характеристик оборудоваrrия в целом, проекту и

нормативIlой докрrентации.

6.14. Монтаж и экспJIуатацшI установки должны проводиться в соответствии ,с

требованиями экспJryатационной документации.

Температурные пределы применениjI детаrrей, работающих под давлением, должны быгь

отрzDкеЕы в технической и конструкторской докуN[ентации.

6.15. Установка должна испоJIьзоваться ToJrьKo при укzванньrх в паспорте Еа KoHKpeTHbD(

тип оборудоваIIия зIIачеЕил( среды и рабочих параМетров. 
,

6.16. На основtlЕии эксIIJryатационной документации изготовитеJIя на экспJryатирующем

установку rrредприятии должна быть разработапа и уtверждена инструкция по безопаоной

экспJryатации устtlIIовки с уrётом особенностей работы на данном продприятии.

РАЗДЕЛ 7. Требования к управлению безопасностью при эксплуатации

7.1. Реа.тlизация пршIципов обеспечения безопасной реryлировки и техЕического

обс.тгужившrия без риска для.тподей закJIючается в разработке и строгом соблподении инструкчий

по регуJIировке и техническому обслуживаrтию оборудованля, подготовко персонала

соотВетствующеЙ квалификации, организация обу.rения и проверки,знаrrиЙ эксплуатационного и,,(
ремонтного персоЕ€lпа. Проведение техниЕIеского обсrryживания gа работающем оборуловЕlнии

зiшрещено.

7.2. К моменry ввода оборудоваrrия в эксплуатацию обсrrуживаrощий персоЕitл должен

бь:ть полностью укомплектовzlII, обуrен, aTTecToBElH в соответствии с при}Iятым на предпрwtтии

порядком. В процессе экспJIуатации необходимо поддерживать квалификацию обслryживающего

персонала Еа уровне, обеспе.павающем безопасную экспJцrатацию оборудования. Необходимо

разработать и вьшолнять плtlн мероrrриятиЙ по поддержанию требуемоЙ кваrrификации, вкJIючая

проведение периодиtIеских зшrятий и тренировок по отработке действий в условиях нормальной

эксцлуатации й IJри аварwж.

7. 3. ПравиJьнilя экспJryатациrI установки предусматривает :
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- р{lзработку должностньD( и производствеIIЕьIх инструкций для экспJryатационного и

эксплуатационно_ремонтного персонЕrла;

- пр.lвильньй подбор и расстановку кадров;

- обуrение всего персонала и проверку его знаний, долхсrостньD( и производственньD(

инструкций;

- содержание оборулования в исправном состоянии путем своевременного выпо;пrения ТО

и ремонта;

- искJIючение вьшоJIнения оборудовrlнием работ, отрицатеJIьIIо влияющих на окружtlющую

среду;

- оргtшизацию достоверного rIета и объективriого ilнЕIлиза нарушений в работе

оборудовштиrt, несчастньIх слrIаев и принятие мер по устtlновлению приtIин их возникновения.

7.4. Установка закрепJuIется за экспJryатационным и экспJryатационно-ремонтным

персонttпом, которьй обязан:

- содержать оборулование в исIIрztвности, тмстоте, принимать меры по устрtlнению

неисправностей и предулреждать возможность их пОявления;

- соблподать установленньй режим работы оборудования; ,

- немедленно остtlнtшливать оборулование при появлении признаков неисправностей,

ведущих к вьD(оду оборудоваrrия из строя иJIи создающих опасность дJIя здоровья иJIи жизЕи

rподей;

- по контрольно-измерительным прибораtrл, визуtlльно и на cJryx следить за исправной

работой оборудования;

- не допускать перегрузок, искJIючать вредное влияние работающего оборудовшIия на

строитеJьные конструкции, повышенные вибрации и т. д.

7.5. Содерж{шIие вредIьD( веществ в воздухе рабочей зоны (П,ЩК) не должно превышать
\

велиЕIиЕ9 fкЕlзOнrrьпс в ГоСТ 12.1.005.

7.6. Инструкции по технике безопасности должны наход,Iться на рабочих мест€ж, наряду с

экспJryатационными инструкциями.

KoнTporb за, ведеЕием оперативной документации осуществJIяотся аlцdинистративно-

техническими работникап,Iи предприятия-потребителя.

7.7. Необходимо разработать противо€lварийные инструкции, которые должны

опреде{Iягь порядок деиствиrI персонала по идентификации чlвЕ)ийны

требуемое количество оперативньD( работников (персонаrrа) дJIя выполЕения корректирующrх

деЙствиЙ, характерные признzlки успеха (неуспеха) в вьшолнении действий с оборудованием,

критерии перехqда к действишr по руководству по уIIравлению авариями.
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7.8. В течение всего жизненного цикJIа оборудования необходимо arо*aо"*"ать его в

работоспособном и безопасном состоянии. Такое состояние оборудовалrия достигается

своевременЕым и качественным проведением осмотра, теХнического обсrryживания и ремонта.

Техническое обс.тryживание (ТО) может быть реглаNIентированным и

нереглап,rентированным.

7.9.1. В состав нереглапdентировtlнного ТО входят надзор за работой оборулования,

экспJryатационньй уход, содержzlние оборуловtшIиrI в испрtlвном состоянии, вкJIючulющие:

- собrподение условий экспrryатации и режима работы оборудования в соответствии с

инструкцией завода-изготовитеJuI;

- строгое соб.тподение устiшовленньD( при дЕlнньD( условиJгх эксплуатации режимов работы;

- поддержанио необходимого режима охJIаждения деталей и узJIов оборудования,

подверженньIх-повышенному нагреву;

- сц)огое собшодение порядка останова технолоtических ацрегатов, устalновленного

иIIструкцией зазода-изготовитеJuI;

- немедленную ocTitнoBкy оборудования в сJryчiuгх нарушений его нормальной работы,

ведущих к вьD(оду оборудования из строя, принятио мер по выявлению и устраIIению таких

нарушений;

- выявление степени изношенности легкодостугIньD( дJuI осмотра узлов и дета-пей и их

своевременную замену;

- проверку нагрева контuжтньD( и трущихся поверхностей;

- проверку исправности противокоррозионной заrциты, состояния огрa:кдaющих устройств

ит.д.

7.g.2. Реглаrrлентированное ТО реализуется в форме плilIIовьD( ТО, а также плЕlновьIх

KoHTpoJIbHbD( технических осмоц)ов, проверок, испытаний. В ходе плчlIIового ТО проводят
\

коЕтроJIь (диагностироваrrие) оборудования, реryлировки механизмов, тIистку, выявJuIют

дефекты эксплуатации и нарушения прчlвил безопасности, угочняют составы и объемы работ,

подлежаIцих вьшоJIноЕию при очередном текущем иJIи кЕlпитЕIльном ремонте.

7.9.З. ГIлановые ремонты явJuIются основным видом управления техническим состоянием

и восстaшIовлением ресурса оборулования.

Плановьте netvtoнTт'T пеализчIотся R випе текчтпих и капитапъньж neivroтrToB обопчпоRяния
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Текущий ремонт - это ремонт, осуществJIяемьй дJut восстtlновлениr{ работоспособности

оборудования и состоящий в заNIене и (или) восстtlIIовлении его отдельньD( cocTtlBнbIx частей.

Капитаrrьньй ремонт - ремонт, вьшолнrIемьй для обеспечения испрttвности и поJIного или

близкого к полному восстановлениrI ресурса оборудования с зtllчlеной иша восстановлением
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rпобьпr его частеЙ. Послеремонтньй ресурс оборудоваrrиrl должон составJIять не менее 80 %

ресурса нового оборулования.

7.9.4. Устранение непредвиденньD( инцидентов и аварий оборудования осуществJuIется в

ходе внеплulновьD( ремонтов. Постановка оборудованиrI на внеплановьй ремонт производится без

предварительного нi}значения. При проведении вIIепланового ремонта зап{еняются (или

Восстанавливаются) только те элементы, которые явились приtмной отказа или в которьш

выявлено про|рессирующее развитие дефекта. Основной задачей внеплzlнового ремонта явJuIется

восстilIIовление работоспособности оборудовilния и скорейшее возобновление производства

(процесса), если он бьш fiрерван.

7.9. Контро.ть эксплуатационной безоrrасности оборудовtlниrl в IIериод между дврш
Очередными плtlновыми ремонтtlNIи, осуществJIяется в виде проверок. Периодичность и cocTtlB

проверок д.Iкт,уются соответствующими правилtlN,lи и инструкциями.

7.10. Нарушение условий экспJryатации, применение не по нtвЕачению, нарушение

Режимов работы, несобrподение требованиЙ нормативной документации могуг привести к

ВЬD(ОДУ иЗ строя оборудоваrrиJI и создать угрозу Здоровью, _жизни обсrryживающего персонала,

нttнести вред окружаrощей среде, нанести материчuIьный ущерб имуществу юридических и

физических лиц.

7.11. Специ.шIисты по надзору за безопасной эксплуатацией устtlIIовки обязаrrы:

ООСУществлять надзор за техническим состоянием и безопасной эксп.тryатацией

оборудованиrI и принимать меры по устрzшению нарушений правил безопасности, в том tIисле за:

- пр€лвильностью выпоJIнения работ оборудованием;

- прzlвильностью устitновки оборудования при работё;

о вести yreT графиков периодических осмотров и ремонтов;

О ПРОВеРяТь соб.тподение установленного, порядка допуска рабочих к обсrryживанию

оборудования:

- обслуltсtвающего и ремонтIIого персонаJIа,

споциalлистов, oTBeTcTBeHIIbD( за содоржание оборудовttниrl в испрtlвном состояЕии,

лиц, oTBeTcTBeHHbD( за безопасное производство работ.

. . контроJIировать нatлиЕме и вьшоJIнение производственньD( иIIструкций, обс.тryживzlющим

персоЕалом и сп'ециа.тrистЕlп{и ;

о проверять вьшоJIнеЕие прtlвил безопасности.

7.12.,Щля безопасного производстваработ необходимо соб;подеЕие следующих требований:

Ёа месте работы оборудовапия не должно допускаться ЕilхождеЕIие лиц, не имеющих

прямого отношениJI к производимой работе;
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- при Ееобходимости осмотра, ремонта и осмотра изделие Ее должно нrжод,Iться под

давлением.

7.13. ЭкспJryатационные требования предусматривают обеспечение рабочего места

персоналом, обслуживающим устаIIовку и осущоствJuIющим проведение peMoHTHbD( и

профилактических работ оборудоваrrия. Персонал должеЕ пройти обутение и быть

аттестовzlнным для работы с даЕным типом оборудовшrия. Ремонтньй персоIIЕrп должен иметь

необход.rмую кваrrификацию.

РАЗДЕЛ 8. Требования к управлению качеством при эксплуатации

8.1. При экспJryатации установки упрtlвление качеством для обеспечешия безопасносй

сводится к соб.тподению экспJryатационньD( требовшrий, требований к техническому

обс.тryживанию и требований к инспекционному контроJIю и испытаниям.

8.2. УправлеЕие качеством для обеспечения безогrасности при экспJryатации оборуловilния

ведется по нtlпрttвлениям:

8.2.1. ОрганизационнаJI деятельность по обеспечению качества.

Организационн€UI деятеJIьность зzlключается в создании на предприятии-потребителе

системы упрilвления качеством, ео совершенствование и сертификацию в системе

ГоСТ Р ИСо 9001 или аналоги.пrой.
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В раrrлках системы управлениr{ качеством организуется служба входного контроJIя, задачей

которой явJIяется вьuIвление материitлов, изделий, работ и услуг Ее соответствующих

устaновленным требованиryI по обеспечению безопасности.

8.2.2. Подготовка персонала и его квашlфикация.

К экспJryатации, тохЕиtIескому обслуживанию и ремонту, оборудования допускается
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персонtlл, отвечающий требованиял,t, изложенным в разделе 4 настоящего Обоснования

безопасности.

8.2.З. Управление документulпли.

В период экспJryатации устаIIовки необходимо вести учет произведенньD( работ,

оказывЕlющих вли-шrие Еа их безопасность, надежность и техническое состояIIие. Затrолнение

сведениЙ в ра:}делы формуляра оборулования, касающихся консервации и раскоЕсервации,
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обслryши_вающим персоналом, отвечающими за техническое состояние и своевремеЕное

IIроведеЕие ТО и ремонтов, передачи и rrриема оборудования между подрЕlзделениями

предприятiш-потребителя, )дета наработки и проведенIIьD( ремонтов, явJIяется обязатеJIьным.
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Техническое описание и инструкция rто экспJryатации должны бьrгь изуrены инжонерно-

Техническим и обсlryживающим персоналом дJUI обеспечения полного исflоJьзовutния

технических возможностей оборулования.

Лицаrrл, ответственным за эксплуатацию установки, необход,Iмо перед начаJIом

экспJIуатации внимательно изумть инструкцию по экспJryатации и обущlть обслуживающий

персоIIЕrл с последующей периодичrrой проверкой знаний прzlвил эксплуатации установки и

указаний мер безопасности.

8.2.4. Контроль производственной деятельности.

Ответственным за безопасную эксrrJryатацию оборулования Еазначается руководитель
СТРУКТУРНОго поДрi}зделения предпри'Iтия-потребитеJUI, в котором установлено оборудование: В

его обязанности входит плtlнирование меропр:ижцiт по техническому осмотру и KoHTpoJrь за

срокап{и, объемом и качеством их исполнениrI.

Контроль соб.тподения технологической дисципJIины, применениrI оборудования по

наЗЕачению, соблподения режимов работы оборулования осуществJuIется технологической

сrryжбой предприятия-потребителя.

8.2.5. Инспекционньй контроль и испытания.

Инспекционньй контроJIь и испытiшIия оборулования производится в порядке, изложенном

в эксплуатационной докр{ентации.

Выявленные в процессе инспекционного конц)оJIя и испытilний несоответствия подложат

регистрilIии. Необходимо провести анализ их влияния на безопасность оборудоваrrия.

8.2.6. Обеспечение надежности.

обеспечение надежности оборудования закJIючается в поддержЕtнии паспортньD(

технических дtlнньD( оборулования на протяжении всего периода экспJryатации. Подробное

оrrисilЕие в рЕвделе 3 настоящего Обоснования безопасности.
\

8.2.7. Контропь несоответствия установленным требованиям и корректирующие меры.

При обнаружении несоответствий, влияюIщIх на безопасность, необходимо сообщить о rrI,D(

разработчикаlи И изготовитеJIям для Еlнzlлиза приtlин возникновениrI и определения

необходимости внесения изменений в конструкторскую иrпд технологическую документацию.

8.2.8. .Щокушrентациrl по обеспечению качестtsа.

объем и содержzшие документации по обеспечению качества, прЕlвила ее ведения и

хранения, порядок доступа, опредеJIяются системой уrтр€lвлениJI качеством, внедренной на

црqДприятии-rrотребителе.

8.2.9. Проверки.
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Щель проверок контроль экспJryатационной безопасности оборудовilниrl 
" 

,r.n"oo можду

двумя очеродЕыми плtlIIовыми ремонтtlil,Iи, своевременное обнаружение и предупреждение

возникновения аварийной ситуации.

8.3. Сбор и tlнЕtлиз информации по безопасности осуществляется на предприятии-

потребителе дJIя обеспечения соответствия менеджмента качества и постояЕного повышения ее

резуJьтативности.

РАЗДЕЛ 9. ТребоваIIия к управлению охраны окружающей среды при

вводе в эксплуатацию, эксплуатации и утилизацип
9.1. В процессе 

"адlgдатцей 
,*arr.rryur*"" установки не происходит ззlгрязнения

окружtlющей среды.

9.2. Установка герметична и не явJuIется истотIником вредньIх выбросов в окружalющую

среду.

9.3. Сырьё и материаJIы, используемые ,р" изготовлении устtlновки, не уцрожают

безопасности жизни и здоровью человека, имуществу, окружающей среде, жизни или здоровью

животньD(.

9.4. При возникновении замечаний и предложений, касающихся обеспечения безопасности

при угилизilIии оборудования, необходимо известить разработwtков и изготовителей

оборудовшrия для проведения ЕlнЕIлиза и принятия решений о внесении изменений в

конструкторскую и технологическую докумеIIтацию.

РАЗДЕЛ 10. ТребоваIIия к сбору и анализу информации по безопасности при

вводе в эксплуатацию, эксплуатации и утйлизации
10.1. Сбор и анализ информации по бе5опасности осуществJIяется дJIя выявления и

своевременного устранеIIия систомньD( ошибок, допущенньD( при проектировЕlнии, производстве,

монтаже_ эксп]тчататтии_ \lти.пизаттии- пазпаботке пок\п,fентапйй нл I\rяIпиньт и обппwппRяIrIrе
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10.2. Сбор информации предусматривает проведение постоянЕьIх, периодических и (иrшr)

pа:}oвbD( наблюдений за изделиJtми в эксплуатации.

10.3. На протяжении всего жизненIlого цикJIа устаповки, вкJIючая ввод в экспJryатацию,

эксцшуатацию и угилизацию, необходимо вести документальный yIeT и €шIztлиз информации по

отказшл и ошибкаrчr персонала, с целью накоплеЕия сведений по безопасной эксшryатации и

поредача их разработчикzl]u и изготовитеJIям оборудования для tlнttлиза и принятия решения о

внесении изменении в конструкторскую и технологическую докуI\лентацию.

10.4. Сбор информации осуществJuIется на основtlIIии:
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- данньD( )лета, проводимого экспJryатационными и ремоfiтными предприягIIя\{и;

- результатов наблюдений за изделиями в экспJryатации (вкrпочая подконтроJьную

эксплryатацию);

- применеIrия опросньD( листов (экспертньж методов).

10.5. В процессе сбора информации производят обследовtlние техЕического состояния

изделия на месте его экспJIуатации (в т.ч. ремонта), осмац)ивzlют и, при необход,rмости,

иссJIедуют откttзilвшие составные части, из)чitют и анarлизируют д{lнные:

- экспJryатационньD( и peMoHTHbD( документов по ГОСТ 2.601-2013;

- Еlкты расследоваrrия аварий;

- Еlкты реклаtr,tаций.

10.6. ЭкспJryатация устtшовки долlIсIа регистрироваться в рабочем журнале мехtlника

установки, где-фиксируется следующее :

- наработка устttновки с момента пуска в экспJIуатацию, в часa>(;

- вьшолняемые потребителем ремонтные работы сборо.шrьж единиц и деталей установки;

- замеЕа сборо.rrrьпс одиниц и отдельньD( дета:IеЙ устаIIовки;

- приtIиЕы откz}зов, если они имели место, с указаЕием принятьD( мер дjIя искJIючениr{ их в

дальнейшей работе.

10.7. Результаты обследоваrrия отражают в документ.lх перви.пrой информации:
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технического обсlryживания и ремонта и т.д.

Все отказы, произошедшие в период эксплуатации необходимо регистрировать в журнале

технического состояния с укtвtlнием приtпIны откЕ}за и способа устранения.

10.8. Сбор информация о проведgнии всех видов техниtlеского обслryживания и ремонте
о|z
qj
{

ý
Фс)
Ф

ýю
Ф
olz
q'

s

оборудования осуществjIяется в порядке, предусмотренном на предприятии-потребителе.

Сведения об отказах и ошибках обслryжившощего персонаJIа, результатом которьж явились

отказы оборудования, собираются и zlllЕtлизируются соответствующими службами предприlIтия-

потребителя.

10.9. ,Щля получения информации о ЕадежЕости изделий испо.тьзуют:

- наlrщlо-техIlические отчеты по результатаNI tlнаJIиза технического состояния и надежности

изпеJтии_ нахо в эксплчатаLIии и в капитtUIьныи на Dемонтные

Ф

ФФ
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предприятия;

- материaлы (протоколы, отчеты) о результатах эксплуатационньD( испьrганий в

испытательцьD( центрtlх.
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10.10. При сборе информации выбор эксплуатирующих предприятий oб."n..oo"u",

полrIение данных для типичньD( условий эксrrrryатации, предусмотренIIьD( нормативно-

технической документацией.

10.11. При подконтроrьной экспJryатilIии, коЁтроJIь за соблподешrем условий

экспJryатации, проводится специtшистаN{и, осуществJuIющими сбор и обработку информации, и

(или) специальной с.тryжбой, на которую возложены обязанности по контроJIю за собrподением

прtlвил эксплуатации.

10.12. Обработка информации вкJIючает:

- кJIассификацию и кодирование исходньD( дzlнЕьIх;

- контроль полноты, достоверности и однородности информации;

- внесение угочrrений в исходше данные (при необход,rмости);

- копирование исходIой информации (при необходимости);

- перевод содержuшия исходной информации на машинЕые носитеJIи;

- оценку показателей надежности;

- классификацию приtIин ож€lзов и прёдельньD( состояний по видчлп{, связанЕым с

изготовлением, ремонтом и эксппуатацией, и их анализ;

- подготовку исходньD( дtlнньD( для разработки мероприятий, направленньD( на выявление

недостатков и повышеЕие надежности издолий в экспrryатации.

Состав работ можот уто.IIUIться в каждом конкретном слrIае в зЕ}висимости от целей и

задач сбора и обработки информации.

10.13. В процессе анаJIиза rrричин отказов и предельньD( состояний производят:

систематизацию перви.пrой информации по принятым призн€lкzlшI (условиям

экспJIуатации, наработке, виду отказавIIIих cocTaBнblx частей и т.п.);

- выявление cocTztBнbD( частей, лимитирующих надежность изделия;

- устtlновление причин откtlзов;

- оценку эффективности конструкторско-технологических и (иш) организационньD(

мероприятий;

- определение законов распределенияи оценку покtвателей надежности IIо статистическим

дtlнЕым;

- обработку информации о расходе запас}IьD( частей;

- выявление и систематизацию приtIин и продолжительIIости простоев изделии;

- сопоставление полrIенньD( даЕIIьD( с нормативilluи и дЕlнными по изделиJIм-аналогаN,I;

- slнадцз и систематизацию дЕtнньD( об отказах комплектующих составньu< частей;

- вьuIвлрние случаев нарушения требований эксплryатационной документации;
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- разработку рекомендаций по устрzшеЕию выявленньIх недостатков и дtlльнейшему

повышению надежности издеJIий.

10.14. Сбор и анализ информации о наде)IGIости оборулования производ,Iтся согласно

рд 50_204-87.

РАЗДЕЛ 11. Требования безопасности при утилизации
11.1. Эксплryатация устtшовки по окончанию назначенЕого ресурса./назначенного срока

службы должна бьrгь прекращен4 а оборулование выведено из экспJц/атации и уtилизировано в
l

установленном порядке.

l1.2. Устшrовка перед отправкой на уtилизацию (на вториЕIную переработку) необходийо

освободить от рабо.пгх сред по технологии владельца установки, обеспечиваrощей безопасное

ведение работ, а также осуществить разборку и разделку установки с сортировкой металла по

типtlм и MapKElM.

11.3. ,Що начала процосса утилизации необход,tмо удt}лить все имеющиеся в составе

установки вещества (материа.тlы), создаrощие рисd притмнения вреда, либо в слrIае отсутствия

такой возможности удЕrлить элементы (части) машин и оборудовuЕIия, содержапIие указаннъ.Iе

вещества (материалы).

|I.4. При проведении уг}Iлизации необходлмо вьшолнять общетехнические требования по
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безопасному проведению гuх}о-резательньж работ и подъемно-транспортньж операций.

11.5. Подготовка установки к отпрzlвке на угилизацию должна обеспе.п,tвать безопасное

ведение работ.
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